
No レーザー加工種類 彫りの深さ 刻印箇所 地金種類 データ 刻印サイズ 個数

1

□文字レーザー刻印

□データレーザー刻印

※1

□浅彫り(深さ0.1㎜～0.2㎜)

□中彫り(深さ0.3㎜～0.4㎜)

※磨き仕上げが必要です。

□製品深彫り(深さ0.6㎜～0.8㎜)

※磨き仕上げが必要です。

□原型深彫り(深さ0.6㎜～0.8㎜)

□リング内側

□リング外側

□リング側面

□平面(板材)

□曲面(板材)

□純銀 □純金 □SV950

□SV925 □K18 □K14

□K10 □ホワイトゴールド

□Pt1000 □Pt950 □Pt900

□銅 □革

□アルミ □木材 □樹脂素材

□その他(                              )

フォント

(                   )

データファイル名

(                   )

フォント縦サイズ

(      ㎜)

データサイズ

(      ㎜)

その他

(       )

2

□文字レーザー刻印

□データレーザー刻印

※1

□浅彫り(深さ0.1㎜～0.2㎜)

□中彫り(深さ0.3㎜～0.4㎜)

※磨き仕上げが必要です。

□製品深彫り(深さ0.6㎜～0.8㎜)

※磨き仕上げが必要です。

□原型深彫り(深さ0.6㎜～0.8㎜)

□リング内側

□リング外側

□リング側面

□平面(板材)

□曲面(板材)

□純銀 □純金 □SV950

□SV925 □K18 □K14

□K10 □ホワイトゴールド

□Pt1000 □Pt950 □Pt900

□銅 □革

□アルミ □木材 □樹脂素材

□その他(                              )

フォント

(                   )

データファイル名

(                   )

フォント縦サイズ

(      ㎜)

データサイズ

(      ㎜)

その他

(       )

※1 データは基本イラストレーターでの入稿をお願いしています。画像からデータ作成の場合はご相談ください。

※HPにてご注意事項をご確認ください

レーザー刻印　依頼書

※加工が困難な地金、形状の場合は加工をお断りする場合がございます。困難が予想される場合は事前にご相談いただくことをお勧めいたします。

合計

個

加工例として当社HPへの記載をお願いしております □記載してもよい □記載なし

□初回

□リピート

アクセ加工ドットコム 株式会社ディサイド

〒110-0016

東京都台東区台東4-27-7 第二藤本ビル 2F

TEL 03-4362-7635

E-mail：info@in-interest.com

□電話

□携帯

□メール

□LINE

□銀行振込 □発送

連絡方法 納品方法お支払方法

フリガナ

住所 〒 必ず郵便番号をご記入ください

●文字刻印内容・刻印箇所・サイズ感などをご記入ください。その他ご要望をご記入ください！

(例)2024 8.26 TtoE/石の反対側/リング幅に対してできるだけ大きめ…など

●文字刻印内容・刻印箇所・サイズ感などをご記入ください。その他ご要望をご記入ください！

(例)2024 8.26 TtoE/石の反対側/リング幅に対してできるだけ大きめ…など

日付 / /

管理番号 ※弊社記入欄

電話番号

携帯番号

メールアドレス

LINE名


